3.1.3 环境敏感目标

项目不涉及环境保护目标搬迁问题。经现场踏勘，项目北厂区距离最近的村庄为西南方500m的后大王村，项目南厂区距离最近的村庄为西方420m的东巴王村，满足环评报告书确定的卫生防护距离100m的要求。经核查在卫生防护距离范围内无新建住宅、学校、医院等环境敏感性建筑物。

3.2 建设内容

3.2.1项目建设情况

项目主要建设内容为北厂区新建950m3高酸储罐（固定顶储罐）3台，年存储高酸（30%浓度盐酸，浓度范围不超过31%）51万t/a；950m3低酸储罐（固定顶储罐）2台，年存储低酸（26%浓度盐酸，浓度范围不超过27%）54万t/a；950m3储罐1台作为事故应急罐；新上2套尾气回收系统（采用两级水洗、一级碱洗），一用一备。南厂区利用现有2台127 m3储罐分别作为高酸、低酸中间罐，中转盐酸至北厂区，南厂区其他盐酸储罐、盐酸储池待拆除。项目占地面积2208m2，总投资721万元，其中环保投资32万元，占总投资的4.44%。

项目主体工程包括北厂区新建950m3高酸储罐（固定顶储罐）3台，年存储高酸（30%浓度盐酸，浓度范围不超过31%）51万t/a；950m3低酸储罐（固定顶储罐）2台，年存储低酸（26%浓度盐酸，浓度范围不超过27%）54万t/a；950m3储罐1台作为事故应急罐；南厂区利用现有2台127 m3储罐分别作为高酸、低酸中间罐，中转盐酸至北厂区，南厂区其他盐酸储罐、盐酸储池待拆除。

项目辅助工程依托厂区现有设施，包括办公楼、食堂等设施。

项目公用工程依托厂区现有设施。给水系统依托厂区现有给水设施，单独设置供水管线，罐区各用水单元供水管分别从管网接入；排水系统依托厂区现有排水设施，采用“雨污分流制”和“污污分流制”原则，废水预处理后排入东岳集团公司污水处理厂深度处理；消防水系统依托厂区现有消防设施，项目区设置消防回路，配套设置推车式和手提式灭火器等；供电系统依托现有供电设施，由厂区内1台1250kVA变压器供给，电源线路以电缆方式引至生产装置区10/0.4KV变电室。

项目环保工程包括北厂区新建2套尾气回收系统（采用两级水洗、一级碱洗），一用一备，储罐呼吸废气、装车废气经尾气回收系统处理后由15m高排气筒排放；南厂区利用现有1套尾气回收系统（采用两级水洗、一级碱洗），储罐呼吸废气经尾气回收系统处理后由15m高排气筒排放。废水治理依托东岳集团公司污水处理厂，项目区室外设置排水管道和排水沟。噪声治理采用隔声、减震、消声等降噪措施。生活垃圾由环卫部门定期清运处理。北厂区利用1个950m3盐酸储罐作为事故应急罐，南厂区依托厂区内现有1座110 m3事故水池。
整个厂区布有道路，各道路的布置，能满足整个厂区运输路线通畅。

绿化：罐区周边绿化，绿化暂未完成，正在进行中。

项目组成及变更情况汇总见表3-1。
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	北厂区项目储罐区
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	南厂区项目储罐区


表3-1  项目组成及变更情况汇总表

	项 目 名 称
	环评及批复内容
	实际建设及变更情况

	主体工程
	生产系统
	北厂区
	新建盐酸罐区1座，罐区面积2160m2；设置3台950m3高酸储罐（30%盐酸）、3台950m3低酸储罐（26%盐酸）
	3台高酸储罐、2台低酸储罐、1台事故应急罐

	
	
	南厂区
	利用原有罐区，利用2个127m3的盐酸储罐作为中间罐，利用现有。
	同环评

	辅助工程
	办公生活设施
	包括办公楼、食堂等内容，依托厂区现有设施。
	同环评

	公用工程
	给水系统
	单独设置供水管线，罐区各用水单元供水管分别从管网接入，依托厂区现有给水设施。
	同环评

	
	排水系统
	采用“雨污分流制”和“污污分流制”原则，废水预处理后排入东岳集团公司污水处理厂深度处理。
依托厂区现有排水设施。
	同环评

	
	消防水系统
	项目区设置消防回路，配套设置推车式和手提式灭火器等，依托厂区现有消防设施。
	同环评

	
	供电系统
	由厂区内1台1250kVA变压器供给，电源线路以电缆方式引至生产装置区10/0.4KV变电室，依托现有供电设施。
	同环评

	环保工程
	废气
	北厂区
	新建2套尾气回收系统（采用两级水洗），一用一备，储罐呼吸废气、装车废气经尾气回收系统处理后由15m高排气筒排放。
	尾气回收系统采用两级水洗、一级碱洗

	
	
	南厂区
	利用现有1套尾气回收系统（采用两级水洗），储罐呼吸废气经尾气回收系统处理后由15m高排气筒排放。利用现有。
	尾气回收系统采用两级水洗、一级碱洗

	
	废水
	项目废水为初期雨水，处理后排入东岳集团公司污水处理厂进一步处理。
	同环评

	
	固废
	生活垃圾由环卫部门定期清运处理。
	同环评

	
	噪声
	选择低噪声设备，采取减振、隔声、消声等降噪措施。
	同环评


3.2.2主要设备

项目主要设备见3-2。

表3-2 项目主要设备一览表

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	材质
	备注
	实际

情况

	北厂区设备

	1
	高酸储罐
	Ø12000×8500；950 m3
	3
	玻璃钢
	新增
	同环评

	2
	低酸储罐
	Ø12000×8500；950 m3
	3
	玻璃钢
	新增
	其中1台作为事故应急罐

	3
	倒料泵
	--
	3
	组合件
	新增
	同环评

	4
	装车泵
	--
	4
	组合件
	新增
	同环评

	5
	尾气回收系统
	--
	2
	组合件
	一用一备，新增二级水洗塔
	新增二级水洗、一级碱洗塔

	6
	监控设备
	摄像头
	2
	/
	新增
	同环评

	7
	照明设备
	LED灯
	7
	/
	新增
	同环评

	南厂区设备

	1
	中间罐
	Ø4500×8000；127 m3
	2
	玻璃钢
	利旧
	同环评

	2
	倒料泵
	--
	4
	组合件
	新增
	同环评

	3
	尾气回收系统
	--
	1
	组合件
	利旧，采用二级水洗塔
	二级水洗、一级碱洗塔


本项目利用南厂区盐酸储存罐区的部分设备（两台127m3盐酸储罐、1套尾气回收系统），未利用部分停用，暂时未拆除，计划2018年上半年进行拆除，拆除计划见附件。停用设备情况具体详见表3-3。

表3-3 南厂区停用设备一览表

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	材质
	备注
	实际情况

	1
	盐酸储罐
	1000 m3
	2
	玻璃钢
	停用
	同环评

	2
	盐酸储罐
	127 m3
	2
	玻璃钢
	停用
	同环评

	3
	盐酸池
	640m3
	4
	/
	停用
	同环评

	4
	装车泵
	/
	4
	/
	停用
	同环评

	5
	 尾气回收系统
	/
	1
	/
	停用
	同环评


3.3主要原辅材料

3.3.1原辅材料消耗

本项目各原辅材料用量及规格见表3-4。

表3-4  本项目主要原辅材料一览表

	序号
	名称
	规格
	年用量
	来源
	运输方式
	储存地点
	实际情况

	1
	高酸
	30％
	510000t
	东岳化工
	管道输送
	盐酸罐区
	同环评

	2
	低酸
	26%
	540000t
	神州新材料
	管道输送
	盐酸罐区
	同环评

	3
	水
	——
	151.488m3
	自来水
	管道输送
	——
	同环评

	4
	电
	——
	50万kW·h
	园区电网
	供电网
	——
	同环评


3.3.2原辅材料、中间产品、副产品理化性质

储存物质的理化性质详见表3-5。

表3-5 储存物质的理化性质

	名称/分子式
	理化性质
	燃烧爆炸性
	毒性毒理

	盐酸

HCl
	无色或微黄色发烟液体，有刺鼻的酸味。分子量36.46，沸点108.6℃（20%），熔点-114.8℃（纯）、相对密度（水=1）：1.129（26%）、1.149（30%），稳定，溶解性：与水混溶，溶于碱液；主要用途：重要的无机化工原料，广泛用于染料、医药、食品、印染、皮革、冶金等行业；第8.1类酸性腐蚀品。 
	本品不燃；

危险特性：能与一些活性金属粉末发生反应，放出氢气。遇氰化物能产生剧毒的氰化氢气体。与碱发生中合反应，并放出大量的热。具有强腐蚀性。

燃烧（分解）产物：氯化氢

禁配物：碱类、胺类、碱金属、易燃或可燃物
	接触其蒸气或烟雾，引起眼结膜炎，鼻及口腔粘膜有烧灼感，鼻衄、齿龈出血、气管炎；刺激皮肤发生皮炎，慢性支气管炎等病变。误服盐酸中毒，可引起消化道灼伤、溃疡形成，有可能胃穿孔、腹膜炎等。

急性毒性：LD50900mg/kg(兔经口)；LC5046000 mg/m3，1小时(大鼠吸入)


3.4水源及水平衡
3.4.1给排水

1.给水系统

1）给水系统

依托厂内现有供水管网，厂内供水管网和消防管网均为枝状管网供水形式。项目就近从原有生产、生活给水管线接入，接入装置后设水表计量。

①生产用水：项目生产用水主要为尾气吸收用水，尾气吸收用水量为16.539m3/a。

②绿化用水：项目区占地面积为2208m2，项目区四周配套进行绿化，规划绿化面积为350m2，厂区绿化用水量为0.7m3/d（105m3/a），全部使用新鲜水。

2）消防给水系统

厂区原有消防水池1座，能满足本项目对消防的要求。室外消防用水由厂区内新敷设的消防给水管网供给，管网为环状布置。

2、排水系统

厂区内排水采用雨污分流、清污分流、污污分流。

（1）初期雨水

项目初期雨水经厂区内初期雨水收集池收集后同厂内其他废水一起经园区污水管网排入东岳集团公司污水处理厂进一步处理，处理达标后排入东猪龙河。

（2）雨水系统

厂区设置初期雨水收集系统主要收集罐区的初期雨水，雨水管网沿道路敷设，沿路边设置雨水口，间距30-50m；同时设置手动控制初期雨水收集系统，在雨水初期，手动开启污水管线阀门，把初期雨水切换到污水管线内，同时手动关闭雨水管线阀门，一段时间后手动开启雨水阀同时手动关闭污水阀，使后期清净雨水切换到雨水管线内排放。初期雨水排入园区污水处理厂处理，后期雨水经厂内雨水排水管网直接外排。
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	初期雨水收集池
	消防水池


3、给排水平衡

项目水平衡详见图3-3。
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图3-3  项目水平衡图（m3/a）

项目建成后，全厂水平衡见图3-4。
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图3-4  全厂水平衡图（m3/a）

3.5 生产工艺
3.5.1工艺流程

1、工艺流程简述

来自山东东岳化工有限公司的高酸溶液（30%浓度盐酸，浓度范围不超过31%）经转料泵打入公司南厂区原有的高酸溶液中间罐中暂存，后经转料泵转入公司北厂区搬迁改造的高酸储罐中储存。高酸溶液装车时开启装车泵，经管道输送至槽车内。

来自山东东岳神舟新材料有限公司的低酸溶液（26%浓度盐酸，浓度范围不超过27%）经转料泵打入公司南厂区原有的低酸溶液中间罐中暂存，后经转料泵转入公司北厂区搬迁改造的低酸储罐中储存。低酸溶液部分用于公司北厂区现有的氯化钙和聚合氯化铝项目，剩余部分均外卖。低酸溶液装车时开启装车泵，经管道输送至槽车内。

2、工艺流程图
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图3-5  盐酸储存工艺流程及产污环节图

3.5.2主要污染工序
①废气

G1：南厂区盐酸中间罐中转过程中产生的储罐大小呼吸废气，主要成分为HCl，经集中收集至尾气吸收装置（二级水、一级碱处理）处理后经15m高排气筒排放。

G2：北厂区盐酸储存过程储罐产生大小呼吸废气，主要成分为HCl；装车过程产生的一定量的装车废气，主要成分为HCl；两部分废气均收集后送至经尾气吸收装置处理（二级水、一级碱吸收），尾气经尾气吸收装置处理后经15m高排气筒高空排放。

②废水

W1：罐区废水产生环节主要为罐区初期雨水。

3.6 项目变动情况

项目主要变更情况及原因汇总见表3-6。

表3-6   项目主要变更情况及原因汇总
	序号
	类别
	环评及批复要求
	实际建设及变更情况
	变更原因
	备注

	1
	项目名称
	北厂区事故水池依托厂区原有700 m3事故水池
	北厂区利用1台950m3盐酸储罐作为事故应急罐
	储罐区距离原有事故水池太远
	已通过预案技术审查和备案，不属于重大变更。
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回到盐酸提浓装置进入盐酸

盐酸储存尾气吸收用水

46.488

稀酸回用于现有项目使用

东岳集团公司污水

处理厂

40537.34


第4章 环境保护设施
4.1 污染物处置设施

4.1.1废水

本项目废水主要为初期雨水。

本项目职工依托厂区原有，不新增人员，不新增生活污水。

项目罐区、泵区、尾气吸收系统均露天设置，主要污染因子有COD、SS等。

项目初期雨水经处理后达到《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-20165）及东岳集团公司污水处理厂进水水质要求后，经园区污水管网排入东岳集团公司污水处理厂进一步深度处理达标后排入东猪龙河。

4.1.2废气

本项目为仓储类项目，项目废气主要为盐酸储罐大小呼吸废气及装车废气。

1、北厂区罐区废气及装车废气

本项目北厂区建有高酸（30%盐酸）储罐950 m3×3、低酸储罐（26%盐酸）950 m3×2，项目储罐大小呼吸气主要为HCl，装车过程产生装车废气主要为HCl。

项目配套建设尾气回收装置2套（一用一备），尾气回收装置均采用二级水、一级碱吸收处理工艺，储罐大小呼吸废气及装车废气经集中收集后送至尾气回收装置处理，处理后废气通过15米高排气筒排放，外排废气满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准要求。

2、南厂区罐区废气

本项目南厂区利用现有2台127 m3盐酸储罐作为中间罐，盐酸在南厂区储罐暂存转料至北厂区储罐储存，南厂区盐酸中间罐产生大小呼吸废气主要为HCl；南厂区依托现有尾气回收装置1套，尾气回收装置均采用二级水、一级碱吸收处理工艺，中间罐大小呼吸废气集中收集后送至尾气回收装置处理，处理后废气通过15米高排气筒排放，外排废气满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准要求。

4.1.3噪声

项目主要噪声为设备噪声，噪声源主要是是泵区的倒料泵和装车泵，通过合理布局，选用低噪声设备，采取隔音、消声、基础减振等降噪措施，确保厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准要求。

4.1.4固体废物

项目固废主要为职工生活产生的生活垃圾，集中收集后由山东桓航物业管理有限公司定期清运。项目固体废物的得到妥善处置，满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599 -2001）及修改单中标准要求。

4.2其他环保设施

4.2.1环境风险防范设施

储罐配备专业技术人员负责管理，设置手动报警按钮、消防沙、消防栓，并配备个人防护用品。为减少溢料风险，储罐设置高液位报警器，避免冲装过量引起溢料或增加储罐泄漏的风险。储罐设置醒目的安全标志。储罐设置消防栓和消防炮，及消防冷却系统。

罐区设置围堰，围堰高度1.4m，罐区装置围堤内净空容量为1024.8m3，罐区地面改造为铺设不发火型地坪，防火堤采用钢筋混凝土结构，罐组地面全部硬化，采用混凝土铺砌，罐组内设混凝土排水沟，设置清污、雨污切换系统。罐区设置引水渠，与初期雨水收集池和地下收集罐相连，地下收集罐与事故应急罐相连。厂区污水及雨水总排口均设有集中控制阀。

为进入可能存在高浓度有毒气体区域的操作工人，配置便携式可燃和有毒气体检测仪。在所有人身可能接触到有害物质而引起烧伤、刺激或伤害皮肤的区域内，均设紧急淋浴器和洗眼器；除防护眼镜、手套、洗眼淋浴器等一般防护外，还设有专用的防毒面具；对关键操作强制使用人员配备防护设备，例如空气呼吸面具、全身聚氯乙烯防护服、手套和防护镜等。

4.2.2其他设施

罐区周边绿化，采用乔灌结合，种植有适应性强，具有较强抗御有害污染能力的树种植物。目前正在建设中。
4.3环保设施投资及“三同时”落实情况

项目实际总投资721万元，其中环保投资32万元，占总投资的4.44%。各项环保设施投资详见表4-1。

表4-1环保投资一览表

	投资项目
	设施名称
	金额

	废水
	尾气回收装置
	15

	废气
	配套污水管网、排水沟
	2

	噪声
	消声、隔声、减振措施
	4

	绿化
	厂区绿化、种植绿植
	5

	其他
	罐区围堰、防腐防渗
	6

	合计
	/
	32


项目在建设过程中，基本执行了国家有关环保法律法规的要求，按照环评批复要求进行设计、施工和试生产，满足了环保设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的“三同时”要求。

表4-2环保设施一览表

	环评设计
	实际建设情况

	废水
	雨水管道及初期雨水收集池
	同环评

	废气
	北厂区配置2套尾气回收装置（一用一备），

南厂区依托原有1套尾气回收装置。
	同环评

	噪声
	基础减震、隔声、绿化等
	同环评

	固废
	生活垃圾集中收集
	同环评


 建设项目环评报告书主要结论与建议及审批部门审批决定
5.1建设项目环评报告书的主要结论与建议

5.1.1总结论

桓台县社会福利新型建材厂盐酸储存罐搬迁改造项目符合国家及地方产业政策的要求；项目位于工业园区内，用地符合要求，与当地环境功能区划不冲突；项目配套的环保设施比较完善，治理方案选择合理，采取环保污染防治措施后，能够对该工程产生的废气、废水、固废和噪声进行有效的控制，对环境无明显影响；项目运营后对该地区环境质量状况不会造成较大影响；项目建设具有较好的经济效益、环境效益和社会效益；项目符合清洁生产的要求；污染物排放符合总量控制要求及达标排放要求；工程风险能够有效控制，公众支持本项目建设。在贯彻落实环境影响报告书提出的各项环境保护措施的前提下，从环境保护角度考虑，本项目的建设是可行的。

5.1.2主要污染物治理措施及其排放情况
一、废气

本项目为仓储类项目，项目废气主要为盐酸储罐大小呼吸废气及装车废气。

项目北厂区储罐大小呼吸气及装车废气，主要考虑HCl，罐区大小呼吸及装车过程产生HCl 5.87t/a。项目配套建设尾气回收装置2套（一用一备），尾气回收装置均采用二级水吸收处理工艺，经尾气回收装置处理后排放HCl 0.059t/a，尾气回收装置配套排风机风量为1000m3/h，则HCl排放速率为0.0082kg/h，排放浓度为8.2mg/m3，能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准要求。

2、南厂区罐区废气

项目南厂区盐酸中间罐产生大小呼吸废气，主要考虑HCl，大小呼吸产生HCl 5.87t/a。南厂区依托现有尾气回收装置1套，尾气回收装置均采用二级水吸收处理工艺，中间罐大小呼吸废气集中收集后送至尾气回收装置处理，经尾气回收装置处理后排放HCl 0.059t/a，尾气回收装置配套排风机风量取700m3/h，则HCl排放速率为0.0082kg/h，排放浓度为11.7mg/m3，能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准要求。

二、废水

废水经园区污水管网排入东岳集团公司污水处理厂进一步深度处理，处理满足《山东省南水北调沿线水污染物综合排放标准》 （DB37/599-2006）、《山东省小清河流域水污染物综合排放标准》（DB37/656-2006）及修改单（鲁质监标发[2011]35号）中重点保护区标准要求，排入东猪龙河。

三、噪声

本项目噪声主要来源于各种机泵等，采取消音、隔声、减振等措施，厂界噪声将能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类区标准，对周围敏感目标基本无影响。

四、固体废物

拟建项目固废主要为职工生活产生的生活垃圾，职工生活垃圾由环卫部门定期清理。全部进行安全处置，不外排。

项目采用的环保措施见表5-1。

表5-1  本项目污染防治措施汇总表

	措施项目
	环保设施工艺技术方案及治理效果

	一 废气治理措施（有组织）

	1
	北厂区罐区呼吸废气、装车废气
	经尾气回收装置（二级水吸收）处理后由15m高排气筒高空排放

	2
	南厂区中间罐呼吸

废气
	经尾气回收装置（二级水吸收）处理后由15m高排气筒高空排放

	二 废水处理措施

	1
	初期雨水
	经园区污水管网排入东岳集团公司污水处理厂进一步深度处理，最终达标排入东猪龙河

	2
	全厂排水口
	设污水总排放口标志

	3
	厂区防渗处理
	设防渗地坪、防渗管沟等

	4
	事故状态
	北厂区设置有效容积为700m3的事故水池

南厂区设置有效容积为110m3的事故水池

	三 噪声治理措施

	1
	机泵
	设置减振基座、隔声罩，进出口加装可曲绕接头

	四 固体废物处置措施

	1
	生活垃圾
	由环卫部门定期清运处理


5.1.3建议

项目在日常运营中，建议加强如下污染防治措施：

（1）加强污染治理设施的日常维护管理，确保治理设施的正常、稳定运行，最大限度地降低对周围环境的不利影响。

（2）选用低噪声设备，降低噪声强度，合理布局，高噪声设备尽量远离厂界；充分利用自然条件，在厂界周围种植高大乔木，起到防尘、降噪、绿化效果。

（3）加强全厂节能降耗工作，设立专职的能源管理机构，专门负责各车间能源定额计划、统计及定期巡检等具体工作，对类似的跑、冒、滴、漏等情况随时发现随时解决，并将统计数据输入微机以便于管理。
（4）加强环境管理工作，提高全体职工的环保意识，使清洁生产成为职工的自觉行为，保证工程设计以及环评提出的各项污染防治措施的落实及正常运行。

（5）项目运营过程中，建设单位除加强自身环境监测管理外，还应配合环境保护主管部门做好各项工作。

5.2审批部门审批决定

桓台县环境保护局对项目环评报告书以桓环许字〔2016〕174号文件予以审批，审批意见如下：

该项目建设地点位于淄博市桓台县唐山镇山东桓台东岳氟硅材料产业园内的淄博明川环保材料有限公司。项目为搬迁改造，原有盐酸储罐位于南厂区建于2002年，包括1000m3高酸储罐2个、127m3高酸储罐4个、640m3低酸池子4个，此次建设内容包括：南厂区保留127m3高酸储罐2个，分别作为高酸、低酸中间罐，中转盐酸至北厂区，其余储罐、池子全部拆除；在北厂区新建950m3高酸储罐（固定顶储罐）3台，年存储高盐酸51万吨；950m3低酸储罐（固定顶储罐）3台，年存储低盐酸54万吨。项目建设总投资721万元，其中环保投资36万元。从环保角度分析，在落实各项污染防治措施后，能够满足环境保护要求，同意该项目按照环境影响报告书所申报的方案和地点建设。

项目在建设期和营运期必须严格落实环境影响报告书中提出的各项污染防治措施和以下要求：

1.建设期

建设单位要严格按照淄环发[2010]178号文《关于进一步加强建筑施工现场环境管理的意见》的要求进行施工。

要严格控制施工时间和噪声源，禁止夜间施工（晚22时至次日晨6时），中高考期间要严格执行政府部门的规定，确保施工期间噪声排放达到《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）的标准，因特殊情况需要连续作业的必须经环境保护主管部门的批准，并在施工前3日由施工单位公告附近居民。

营运期

项目废气主要为盐酸储罐大小呼吸废气及装车废气，南厂区依托原有尾气回收装置，废气处理后通过15米高排气筒排放；北厂区新建尾气回收装置2套（一用一备），废气处理后通过15米高排气筒排放，废气排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）及《无机化学工业污染物排放标准》（GB31573-2015）中的标准要求。

项目废水主要为初期雨水，经处理达到《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）及东岳集团公司污水处理厂进水水质要求后，排入东岳集团公司污水处理厂进一步处理。

合理布局，尽量选用低噪声设备，采取隔声、减振、吸声等措施，确保厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准（昼间≤65dB（A），夜间≤55dB（A））要求，严防噪声扰民。

按照固体废物“资源化、减量化、无害化”原则，职工生活垃圾由环卫部门定期清运。

严格落实报告书中提出的环境风险防范措施及应急预案，配备必要的应急设备，并定期组织演练，切实加强事故应急处理及防范能力，防止发生环境污染事故。

加强环保宣传教育，制定环保管理制度，严格落实《关于进一步规范和加强企业环境管理的意见》（淄环发[2010]60号），并作为环保验收的必要条件。

该项目如发生环境信访事件，影响周边环境质量，必须立即停产整顿。

项目建成投产前要完善相关环评审批要件，否则，我局将对其实施停产。 

若该项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺或者防治污染、防止生态破快的措施发生重大变化，应当重新向我局申报环境影响评价文件。若项目在营运过程中产生不符合我局批准的环境影响评价文件情形的，应当进行后评价，采取改进措施并报我局备案。若项目在验收时所执行的排放标准发生变化，必须按新排放标准进行验收。

项目建设须执行配套的环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用的“三同时”制度。项目建成投产前建设单位及时向我局报告，待正常运行三个月内，向桓台县环境保护局申请竣工环境保护验收，验收合格后，项目方可正式投入生产。否则，我局将依法处理。

唐山镇政府、桓台县环境监察大队负责该项目日常环境监察工作。

  验收执行标准

根据环评及批复要求，尾气回收装置排气筒执行《大气污染物排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准限值；无组织HCl执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值。
污染物执行标准见表6-1。

表6-1 污染物排放标准

	项目
	分类
	执行标准
	标准分级或分类

	废水
	初期雨水
	《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）及东岳集团污水处理厂进水水质要求
	B等级标准

	废气
	有组织废气
	《大气污染污染综合排放标准》（GB16297-1996）
	表2二级标准

	
	无组织废气
	《大气污染污染综合排放标准》（GB16297-1996）
	无组织排放监控浓度限值

	噪声
	厂界噪声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）
	3类

	固废
	一般固废
	《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599 -2001）及修改单中标准（环保部 2013.6.8）
	--


表6-2废气评价标准限值

	污染因子
	有组织排放限值
	无组织排放限值
	标准来源

	HCl
	排气筒高度
	排放浓度
	排放速率
	排放浓度
	GB16297-1996

	
	15m
	100mg/m3
	0.26kg/h
	0.20mg/m3
	


表6-3废水评价标准限值

	项目
	pH值（无量纲）
	COD（mg/L）
	氨氮（mg/L）
	SS（mg/L）

	最高允许浓度
	6.5~9.5
	500
	45
	400

	标准来源
	东岳集团公司污水处理厂进水水质要求及（GB/T31962-2015）


表6-4  厂界环境噪声标准限值
	声环境功能区类别
	昼间dB(A)
	夜间dB(A)
	标准来源

	3类区
	65
	55
	GB12348-2008


  验收监测内容
7.1环境保护设施调试效果

依据对项目的主要污染源、污染物及环保设施运转情况的分析，确定本次验收主要监测内容为废气和噪声。

7.1.1废水

废水监测点位及监测因子见表7-1。

表7-1 废水监测点位及监测因子设置

	废水类别
	监测点位
	监测因子
	监测频次

	初期雨水
	初期雨水收集池
	pH、COD、SS、氨氮
	4次/天，监测2天


监测期间，项目地区已长期未下雨，因此无初期雨水。

7.1.2废气

7.1.2.1有组织排放

有组织废气监测点位及监测因子见表7-2，监测布点图见图7-1、7-2。

表7-2 有组织废气监测点位及监测因子设置

	编号
	监测点位
	监测因子
	监测频次

	1#
	北厂区尾气回收装置（现用）排气筒进出口
	HCl
	4次/天，

监测2天

	2#
	北厂区尾气回收装置（备用）排气筒进出口
	HCl
	

	3#
	南厂区尾气回收装置排气筒进出口
	HCl
	


[image: image19.jpg]


[image: image20.jpg]mwdwny @
(o2 37 BT B T X0 T M N 3 TR 5 R I

BERC

B

L 4

SREESHREIE

- o

31 [ 7 ¥ B TR T




[image: image12.jpg].Er.:&m
=

==





图7-1-1 12月18日北厂区无组织废气及有组织废气监测布点图
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图7-1-2 12月18日南厂区无组织废气及有组织废气监测布点图




图7-2-1 12月19日北厂区无组织废气及有组织废气监测布点图




图7-2-2 12月19日南厂区无组织废气及有组织废气监测布点图
7.1.2.2无组织排放

无组织废气监测点位及监测因子见表7-3，监测布点图见图7-1、7-2。
表7-3  无组织废气监测点位及监测因子设置

	编号
	监测点位
	监测因子
	监测频次

	1#
	厂界上风向（参照点）
	HCl
	4次/天，

监测2天

	2#~4#
	厂界下风向（监控点）
	
	


表7-4验收监测期间气象参数
	日期
	气温（℃）
	风向
	风速（m/s）
	气压（kPa）

	2017.12.18
	第一次
	1
	N
	2.1
	101.3

	
	第二次
	4
	N
	2.0
	101.2

	
	第三次
	6
	N
	2.0
	101.3

	                                                                                                                                                                                            
	第四次
	2
	N
	2.2
	101.1

	2017.12.19
	第一次
	0
	S
	2.0
	101.2

	
	第二次
	4
	S
	2.1
	101.3

	
	第三次
	5
	S
	2.0
	101.2

	
	第四次
	2
	S
	2.4
	101.1


7.1.3 噪声

厂界噪声监测点位及监测因子见表7-5，监测布点图见图7-3。

表7-5  噪声监测点位及监测因子设置

	编号
	监测点位
	监测项目
	监测频次

	1#
	东厂界
	等效连续噪声级（Leq）
	昼、夜间各监测1次，连续2天

	2#
	南厂界
	
	

	3#
	西厂界
	
	

	4#
	北厂界
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图7-3-1北厂区噪声监测布点图




图7-3-2南厂区噪声监测布点图

质量保证及质量控制

8.1监测分析方法

废气监测分析方法见表8-1。

表8-1  废气监测分析方法

	项目名称
	标准代号
	标准名称
	检出限

	HCl
	HJ 549-2016
	环境空气和废气 氯化氢的测定  

离子色谱法
	有组织0.2 mg/m3
无组织0.02 mg/m3


噪声监测分析方法及仪器见表8-2。
表8-2  噪声监测、分析方法及仪器
	项目名称
	标准代号
	标准方法
	检出限
	监测仪器

	厂界噪声
	GB 12348-2008
	工业企业厂界环境噪声排放标准
	—
	AWA6228﹢


8.2监测仪器

表8-3监测仪器一览表

	监测因子
	仪器名称
	型号
	编号
	检定（校准）有效期

	HCl
	离子色谱仪
	CIC-D160
	15141
	2018.06.14

	噪声
	多功能声级计
	AWA6228﹢
	00308059
	2018.07.04


8.3人员资质

监测采样与测试分析人员均经考核合格并持证上岗。
8.4气体监测分析过程中的质量保证和质量控制

监测质量保证和质量控制按照《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范（试行）》（HJ/T373-2007）、《环境空气质量手工监测技术规范》（HJ/T194-2005）的相关要求进行。
监测期间核查了生产负荷记录，生产负荷大于75%，满足要求。

采样设备采样前均进行了气密性检查、流量计校准等校准措施，能够达标使用。

优先采用了国标、行标监测分析方法，监测采样与测试分析人员均经考核合格并持证上岗，监测仪器经计量部门检定并在有效使用期内。
监测数据和技术报告执行三级审核制度。
8.5噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制

噪声监测质量保证和质量控制按照《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）的要求进行。

优先采用了国标监测分析方法，监测采样与测试分析人员均经国家考核合格并持证上岗，监测仪器经计量部门检定并在有效使用期内。
测量时传声器加设了防风罩。

测量时无雨雪、无雷电，测量时风速小于5m/s，天气条件满足监测要求。
监测数据和技术报告执行三级审核制度。

采样、测试分析质量保证和质量控制。

声级计在测试前后用标准声源进行校准，测量前后仪器的灵敏度相差不大于0.5dB，满足要求。

监测期间噪声监测仪校准情况见表8-4。
表8-4  监测期间噪声监测仪校准情况

	仪器型号
	仪器编号
	日期
	测量前校正值
	测量后校正值
	前后示值差
	是否合格

	多功能声级计
	AWA6228﹢
	12.18
	94.0
	93.8
	≤0.5
	合格

	
	
	12.19
	94.0
	93.9
	≤0.5
	合格


第9章 验收监测结果

9.1运行工况

本次验收监测于2017年12月18日～19日进行，监测期间对项目储罐储量运行负荷记录进行查验，汇总情况见表9-1。

表9-1  监测期间运行负荷核查情况

	厂区
	时间
	2017.12.18
	2017.12.19

	北厂区
	高酸罐设计储量（t/d）
	1700
	1700

	
	实际储量（t/d）
	1350
	1480

	
	运行负荷 （%）
	79.4
	87.1

	
	低酸罐设计储量（t/d）
	1800
	1800

	
	实际储量（t/d）
	1460
	1600

	
	运行负荷（%）
	81.1
	88.9

	南厂区
	高酸中间罐设计储量（t/d）
	114
	114

	
	实际储量（t/d）
	100
	95

	
	运行负荷（%）
	87.7
	83.3

	
	低酸中间罐设计储量（t/d）
	114
	114

	
	实际储量（t/d）
	100
	98

	
	运行负荷（%）
	87.7
	86.0


由上表可知，验收监测期间，南北厂区运行负荷均能满足竣工环保验收监测工况75%的要求。

9.2环境保护设施调试效果

9.2.1污染物达标排放监测结果

9.2.1.1废水

监测期间，项目地区已长期未下雨，因此无初期雨水。

9.2.1.2废气

各有组织废气排气筒监测结果见表9-2。

厂界无组织排放监测结果见表9-3、9-4。
表9-2  各有组织废气监测结果

	监测项目
	监测

日期
	监测结果
	最大值
	标准限值
	是否达标

	
	
	1
	2
	3
	4
	
	
	

	北厂区尾气回收装置（现用）进出口
	标干流量（Nm3/h）
	2017.12.18
	739
	768
	721
	795
	/
	/
	/

	
	
	2017.12.19
	820
	786
	764
	805
	
	
	

	
	HCl
	进口浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	5645
	5482
	5597
	5425
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	5551
	5364
	5523
	5614
	
	
	

	
	
	进口速率（kg/h）
	2017.12.18
	4.17
	4.21
	4.04
	4.31
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	4.55
	4.22
	4.22
	4.52
	
	
	

	
	
	排放浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	62.0
	60.3
	61.5
	59.7
	62.0
	100
	是

	
	
	
	2017.12.19
	61.0
	58.7
	60.7
	61.8
	
	
	

	
	
	排放速率（kg/h）
	2017.12.18
	0.05
	0.05
	0.04
	0.05
	0.05
	0.26
	是

	
	
	
	2017.12.19
	0.05
	0.05
	0.05
	0.05
	
	
	

	
	
	排气筒高度（m）
	15

	北厂区尾气回收装置（备用）进出口
	标干流量（Nm3/h）
	2017.12.18
	887
	899
	845
	902
	/
	/
	/

	
	
	2017.12.19
	863
	882
	912
	891
	
	
	

	
	HCl
	进口浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	5168
	5278
	4936
	4899
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	5255
	4967
	5361
	4827
	
	
	

	
	
	进口速率（kg/h）
	2017.12.18
	4.58
	4.75
	4.17
	4.42
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	4.54
	4.38
	4.89
	4.30
	
	
	

	
	
	排放浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	56.5
	58.1
	54.2
	53.8
	58.9
	100
	是

	
	
	
	2017.12.19
	57.8
	54.6
	58.9
	52.7
	
	
	

	
	
	排放速率（kg/h）
	2017.12.18
	0.05
	0.05
	0.05
	0.05
	0.05
	0.26
	是

	
	
	
	2017.12.19
	0.05
	0.05
	0.05
	0.05
	
	
	

	
	
	排气筒高度（m）
	15

	南厂区尾气回收装置进出口
	标干流量（Nm3/h）
	2017.12.18
	1313
	1082
	1367
	1136
	/
	/
	/

	
	
	2017.12.19
	1259
	1347
	986
	1143
	
	
	

	
	HCl
	进口浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	1010
	1145
	967
	1201
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	1063
	1154
	1231
	1239
	
	
	

	
	
	进口速率（kg/h）
	2017.12.18
	1.33
	1.24
	1.32
	1.36
	/
	/
	/

	
	
	
	2017.12.19
	1.34
	1.55
	1.21
	1.42
	
	
	

	
	
	排放浓度(mg/m3)
	2017.12.18
	11.1
	12.5
	10.4
	13.2
	14.0
	100
	是

	
	
	
	2017.12.19
	11.6
	12.8
	13.5
	14.0
	
	
	

	
	
	排放速率（kg/h）
	2017.12.18
	0.01
	0.01
	0.01
	0.01
	0.02
	0.26
	是

	
	
	
	2017.12.19
	0.01
	0.02
	0.01
	0.02
	
	
	

	
	
	排气筒高度（m）
	15


表9-3  北厂区无组织HCl排放监测结果 （单位：mg/m3）

	   日期

监测点位
	2017.12.18
	2017.12.19
	最

大

值
	执行

标准
	是否达标

	
	第1次
	第2次
	第3次
	第4次
	第1次
	第2次
	第3次
	第4次
	
	
	

	1#
	0.055
	0.058
	0.070
	0.063
	0.071
	0.075
	0.066
	0.059
	0.187
	0.20
	是

	2#
	0.162
	0.157
	0.173
	0.158
	0.175
	0.181
	0.187
	0.169
	
	
	

	3#
	0.172
	0.180
	0.184
	0.168
	0.146
	0.152
	0.163
	0.158
	
	
	

	4#
	0.107
	0.112
	0.120
	0.116
	0.105
	0.113
	0.126
	0.110
	
	
	


表9-4  南厂区无组织HCl排放监测结果 （单位：mg/m3）

	   日期

监测点位
	2017.12.18
	2017.12.19
	最

大

值
	执行

标准
	是否达标

	
	第1次
	第2次
	第3次
	第4次
	第1次
	第2次
	第3次
	第4次
	
	
	

	1#
	0.082
	0.076
	0.073
	0.085
	0.061
	0.074
	0.058
	0.069
	0.183
	0.20
	是

	2#
	0.168
	0.178
	0.173
	0.169
	0.167
	0.164
	0.158
	0.179
	
	
	

	3#
	0.182
	0.167
	0.177
	0.180
	0.169
	0.176
	0.171
	0.183
	
	
	

	4#
	0.116
	0.138
	0.105
	0.124
	0.116
	0.110
	0.103
	0.121
	
	
	


由表9-2可知，北厂区尾气回收装置（现用）出口HCl最大排放浓度为62.0mg/m3，排放速率最大值为 0.05kg/h，北厂区尾气回收装置（备用）出口HCl最大排放浓度为58.9mg/m3，排放速率最大值为 0.05kg/h，南厂区尾气回收装置出口HCl最大排放浓度为14.0mg/m3，排放速率最大值为 0.02kg/h，均能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2限值要求。

由表9-3、9-4可知：北厂区厂界无组织排放的HCl最大排放浓度为0.187mg/m3，南厂区厂界无组织排放的HCl最大排放浓度为0.183mg/m3，均能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2无组织排放监控浓度限值要求。
9.2.1.3厂界噪声

厂界噪声监测结果表9-5。

表9-5 厂界噪声监测结果  ［单位dB（A）］

	厂区
	监测点
编号
	监测点
位置
	主要声源
	12.18
	12.19

	
	
	
	
	昼间dB(A)
	夜间dB(A)
	昼间dB(A)
	夜间dB(A)

	北厂区
	1#
	东厂界
	设备、车辆噪声
	56.5
	46.5
	57.2
	47.0

	
	2#
	南厂界
	设备噪声
	56.4
	46.2
	56.9
	46.8

	
	3#
	西厂界
	设备、车辆噪声
	58.1
	49.2
	58.6
	49.5

	
	4#
	北厂界
	设备、车辆噪声
	57.3
	48.6
	57.5
	48.3

	南厂区
	1#
	东厂界
	设备、车辆噪声
	56.8
	47.8
	57.4
	47.6

	
	2#
	南厂界
	设备、车辆噪声
	57.8
	48.9
	58.2
	48.5

	
	3#
	西厂界
	设备噪声
	56.3
	47.1
	56.6
	46.6

	
	4#
	北厂界
	设备噪声
	57.3
	48.6
	57.8
	47.1

	
	标准值
	昼间65 dB(A)，夜间55 dB(A)

	
	备注
	12.18气象条件：

11:00气压：101.2kpa；温度：6℃；湿度：42%； 风向：北风；风速：2.0m/s

23:30气压：101.0kpa；温度：-2℃；湿度：47%； 风向：北风；风速：2.4m/s
12.19气象条件：

09:00气压：101.3kpa ；温度：3℃；湿度：40% ；风向：南风；风速：2.0m/s

23:00气压：101.5kpa ；温度：-1℃；湿度：45% ；风向：南风；风速：2.1m/s


由上表可知：北厂区厂界噪声昼间噪声值在 56.4～58.6dB(A)之间，夜间噪声值在46.2～49.5dB(A)之间，南厂区厂界噪声昼间噪声值在 56.3～58.2dB(A)之间，夜间噪声值在46.6～48.9dB(A)之间，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准限值要求。

9.2.2环保设施去除效率监测结果

9.2.2.1废气治理设施

由表9-2的进、出口监测结果计算可知，尾气回收装置的HCl去除效率能够达到环评提出的90%的处理效率要求。

第10章 验收监测结论
10.1 环境保护设施调试效果
10.1.1废气

1、有组织废气

北厂区尾气回收装置（现用）出口HCl最大排放浓度为62.0mg/m3，排放速率最大值为 0.05kg/h，北厂区尾气回收装置（备用）出口HCl最大排放浓度为58.9mg/m3，排放速率最大值为0.05kg/h，南厂区尾气回收装置出口HCl最大排放浓度为14.0mg/m3，排放速率最大值为 0.02kg/h，能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2限值要求。

由进、出口监测结果计算可知，尾气回收装置的HCl去除效率能够达到环评提出的90%的处理效率要求。
2、无组织废气

北厂区厂界无组织排放的HCl最大排放浓度为0.187mg/m3，南厂区厂界无组织排放的HCl最大排放浓度为0.183mg/m3，均能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2无组织排放监控浓度限值要求。
10.1.2 噪声
验收监测期间，北厂区厂界噪声昼间噪声值在 56.4～58.6dB(A)之间，夜间噪声值在46.2～49.5dB(A)之间，南厂区厂界噪声昼间噪声值在 56.3～58.2dB(A)之间，夜间噪声值在46.6～48.9dB(A)之间，均达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
10.1.3 固体废物
项目固废主要为职工生活产生的生活垃圾，集中收集后由山东桓航物业管理有限公司定期清运。项目固体废物的得到妥善处置，满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599 -2001）及修改单中标准要求。
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